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IFOR FOUR THREAD OMLY)

-]
Fig. 3

IFOR SEAM TYPE 516 ONLY)

4

Fig 4

The thread tension be adjusted according
ta sewing fabric, thickness, sewing thread,
seam width, stitch length etc., Therfore the
pressure of the Tension Muts or Thread
Guides must be adjusted in each individual
case,

{1] Tension Nuts Adjustment. Fig. 5

* The Tension Nut(D contrals  the
doubrle chain needle thread or left
side overlock needle thread.

® The Tension MNut 5 cantrols  the

double chain looper thread,
* The Tensian MNut F; controls  the

overlock needle thread.

® The Tension Nut 74 controls  the
upper looper thread.

® The Tension Nut ) controls  the
lower |oaper thread.

La tension del hilo deberd ajustarse de
acuerda con el tipo de tejido, el grueso del
mista, tipo de hilo, ancho de costura,
longitud de puntada, etc., por lo que hemos
ge ajustar |a presion en los postes de tensidn
¥ tira-hilos para cada caso en perticular.

Ajuste do los postes de tansion. Fig. 5

® El poste de tensién ) controla la
tensién dei hilo aguja [puntada de
sequridad 401} (Aguja izquierdal.

¢ El poste de tension (5 controla ta
tension del hilo ancora [puntada de
seguridad 401},

* Ei poste de temsion (7 controla ia
tensidn del hilo aguja overfock.

* El poste de tension Ficontrola la
tension del hito dncors seperior.

* El poste de tension d; contrala la
tension del hile dncora inferior.

On régle les tensions d'aprés la matiére a
travaitler, son épaisseur, le fit de couture, (a
largeur du surjet, 13 lengueur du point, etc, .,
Par conséguent fa pression ges dcrous de
tengsion ou des passe-fils doit étre réglee
selon chague cas particulier.

Reaglage des écrous de tension Fig. 5

« Ecrou de tensian TiContrile le il de
I'aiguille de chainette au le fil de
"aiguille du surjet cate gauche.

* Ecrou de tension (5 Contrale le fil
du boucteur du point de chainglite.

® FEcrou de tension (3 Contrale Ja fis
de |"aiguitte du paint surjet.

* Ecrouv de tension.@ Contrale le fil
du boucleur supgrier

* Ecrou de tension @y Controte le
du boucteur inférieur.

-

0b

A tensao do fic deve ser ajustada de acor-
do com o tipo de tecido, a sua espessura,
0 tipe de fio, a largura da costura. o
cemprimento do ponto, etc. Desta forma,
a pressac das parcas de tensio ou os
passa-fios devem ser ajustados para cada
caso especifico.

(1) Ajuste das porcas de tensag  (Fig.5)

#A porca de tensac 1 controfa @ tensdo
do fic da agulha de ponto emn cadeia ou
do fio da agulha do ponto de luva da
esquerda.

s A porac de tensac 5 controla o fic da
lancadeira do ponto em cadeia,

s A porca de tensao 2 controla o fio da
agulha do ponto de luva.

w» A parca de tensao 3 cantrola o fio da
lancadeira superior

¢ A porca de tensao 4 controta o fio da
lancadeira inferiar,
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|2) Maedle Thread Controt Fig. 6

& In case of sewing type 504, 512, &
514, push Thread guide (1 and Zito
loweest point, And up to highest
point - for sewing type 503, 505,
NOTE: The & direction is for more
needle thread tensidn, and the &3
direction is for less needle thread
ension.

Control hilo-aguja. Fig. 6

* En caso de coser con las puhtadas

504, 512 y 514, empujar tos pasa-
hiles I v & a su posicién mas baja
y situarios en su posiciébn mas aita
para las puntadas 503 y 505,
NOTA: La direccion g es para dar
mas tensidn al hilo-aguja v 12 direc-
cion &3 es para dar menos tension
al hilo aguja,

Contrdle du fit da I'siguille Fig. &

& Pour la couture points 504, 512 et
514 baisser le passe-fil Tret) jusqu's
I'extréme bas. Pour 1a couture type
503 et 505 sculever tes passe fils
et jusqu'au point ie plus haut,
NOTA: Le sens marqué par &f can-
siste a obtenir plus de tension de fil
de "aiguelie, tandis que le sens margue
&3 est prévu pour mains de tension
de fil de {"aiguiile.

i
&

|3} Looper Thread Control Fig. 7

# For sewing type §12, whan Lpper
Looper is  extremely iaft, push
Takeup (1) and 3D at the position as
the chain |ing {—— = ——).

* In case of sewing type 503, S04 &
505, when Upper Looper moves to
lawest, set Takeup (1) and (7) at the
position  as the gontinuous line
1 1

*  Adjust Thread Guide 3 as follows.

Paint & —— for strectchy thread is
used.
Paint 8 —— far seaming and blind.

stiteh hemming.
Paint © —— for sewing type 512,
& Adjust Thread Guide (4D as follows:

Faint O —— for stretchy thread is
used.
Point E —— for seaming and biing.

stitch hemming.

NOTE: The &b direction is for more
thread in sewing seamn, and the &y
direction is for iess thread in sewing
seam,

Control hilo-dncora. Fig. 7

¢ Para coser com Ja puntada 512
cuando el ancora superior estd en el
punto mas aito {a la izquierdal de su
recorrido, empujar los tira-hilos (1) y
(Zia 1a posicidn de la linea discon-

& En case de la puntadas 503, 504 y
505, cuando el an cora superiar esta
en el purito mds bajo de su recorride
la la derechal, situar los tira-hilas(Dy
(Den ia posicion de la linea continua
e

® Ajustar el guia-hilos 5 de 1a forma
siguiente :

Pasicidn A —— Para coser con hilos
eldsticos.

Posicion B —— Para Para dobladillada
con puntada invisible,

Posicion C —— Para coser con pun-
tada 512

®*  Ajustar el guia-hilos @ de la forma
siguiente : ;
Posicion D —— Cuando usamos hilos
elasticos.
Posicion E —— Para dobladillar con

puntags invisible,
MNOTA: La direccion P es para dar
mas hilo a |a costura v Ja direccion &
B¢ para dar menos hilo a 12 costura,
B
vy !

Contrale du fil du boucleur Fig. 7

& Pour lacouture au paint 512, lorsque
e boucleur atteint son point mort
gauche pausser le tendeur de fil(D)
et (2 3 1a position tefle que fa ligne
de chainette [— — —1},

* Dans le sens de la couture aux paints
503, 504 et 505, lorsque ie boucleur
se déplace vers le bas, régler le tendaur
de il (D et I ala position télle que

12 ligne continuel———————— H

= Régler le passe-fil () comme suit:
Point A — % an emptoie un fil
extensibie,
Point B = Pour l'purlage surjet
invisible,

Point C — Pour la couture point 512,
Fégler la passe-fil () commie suit:

Foint D — Si on emploie un fil
extensible,

Point E — Pour I'ourlage err surjet
invisible.

NOTA: Le sens margué par b est
destiné peour plus de fil dans la
couture gt le sens marque par &3 pour
maoinsde fil dans la couture,

06

)

12} Controle do fio da aguiha  (Fig. 8

s No caso dos pontos de crstura 504,
512 e 514, smpurre os passa-fios 1 e
2 para a sua posigan mais baira. Paxa
oz pentes 503 e 505, empurre—os para
a posigac mais elevada,
NQTA: O sentido marcado com +
destina-se obter maior tensao do fio da
agulha, enquanto que o sentide marcad
cam - sa destina & obter menor tensao,

(2R RME W6

o FERE S FE04 - 512 - 5148% - 3D
DHEER T S A 503750568
OB ER i -

s DERTWINHEEE - SR TR
s .

e
Fig. 6

(3} Controle do fio da lancadeia
e Para 0 ponto 512, puando & iangadeira

superior estd na posicao extrema & es- -

querda, empurre ¢ tensor de fios 1 e 2
para a posigac da linha em cadeia (-—).

e No caso dos pontos 503, 504 e 505,
quande a lancadeira superior estd na
posicao mais baixa, regule o tensor de
fic 1 e 2 pare a posigao da linha contin-
ual .

® Ajuste o pass-fios 3 do seguinte modo:
Posicao A - Para coser com fios elds-
ticos
Posicac B - Para coser bainhas com
ponta invisivel
Posigao C - Para coser com o ponto
512

sRegula o passa-fios 4, do seguinte
modo:
Posicdo D - Para coser com fios elds
ticos
Posigcao E - Para coser bainhas com
ponto invisivel
NOTA: O sentidc marcado com +
destina-se a dar mais fio 4 costura e o
sentido marcado com — destina-se a
dar menos fio 4 costura.
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The differential feed ratio is the ratio af

movermnents between Main Feed Dog and

Ditferential Feed Dog. When the movement

of Main Feed Dog is bigger than Differential

Feed Dog, the fabric be steetched in SEWING.

Otherwise the fabric be shrinked,

¢ Loosen Nut (T) then turn Screw (3 in
clockwise for stretching the fabric,

and in reverse direction for shrinking the
fabric then tighten Nut (D) |

NOTE: When the surface of adjusting
Level (3) be set at the scale (Z:the dif.
ferential feed ratio is 1:1, and if +t be set
owver the scale its ratio car be adjustable
up to 1:0.7,

»

La “relacidn de diferencial” g5 13 relacion de
movimiento entre el denta Principal, v el
diente Diferencral. Cuando el movimiento
del diente Principal es mayor que el diente
Dvferencial, el género se estira al coserlo.

En caso contrario se arruga.

*  Aflojar 1a tuerca {T) v qgirar el tornillo
@l en senudo de 1as agujas dei reloj, o

fuera rmecnsario estirar mas el tejido y
an  caso  contraric para  obtemer un
resultado opuesto apretar la tuerca (1),
MNOTA: Cuando ta palanca (3) se sitdz en
(2 de 1a escala, 1a “releaidn de diferen-
cial” es de 1:1 y por encima de &l
pueds ajustarse hasta 1:0.7.

Lintensité du différentiel est te rappart
entre Fentrainement de la griffe différentielie
et celtn de la gotfe poncipate  Lorsque e
mouvement de ta griffe principate est plus
important que celui de fa griffe arféérentielle,
on ebtient une couture étirée et dans le
cas contrarg on obtient une couture froncée.
Pour régler le différentiel procéder camme

® Desserrer "Scrou (1) et tourcer la vis (2

dans ie sens des aiguilles d'une montre
pour étirer le tissu et dans le sens inverse
des aiguittes d'une moentre pour e
francer puis serrer I'écrou () .
NOTA: Lorsque I'échelle de réglage (3
est réqlée a la graduation(Zie rapport du
differentrel est de 1:1 dans ce cas son
rapport  serait  réglable jusqu'a 1:0.7
adjustable up to 1:0.7.

A relagée do diferencial & a relacao entre
¢ movimente do dente principal e do
dente diferencial. Quando o movimento
do dente principal & maiar que o do dente
diferencial, o tecido & esticado ac ser cos-

turado. No caso contrério, o tecido franze.

Para regular o diferenciat, proceda da
seguinte farma:

»Solte 5 porca 1 e roge o parafuso 2 no

sentido dos ponteriros do relégio, para
asticar o tecido, e no sentido inverso,
para o franzir; aperte em seguida a
porca 1.
NOTA: Quando a superficie de ajuste da
nivel 3 e fixada na escala 2, 5 relacdo
do diferencial e de 1:1; se for fixada
acima desta escala, a relagdo pode ser
regulada ate 1:07.

Tab. 3
Scale 1 2 3 4 5
e 113 - (107 [1:08 (111113
i
- ;
2112 1:0.7 (111 1:1.411:0.7 [1:2
(TS
5
el13 (11 jwastuz |1:25)|13
g
Sita |14 1.1611:23[1:28 {1:3.3
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CORARECT

111 Use good gquality thread.

{2 ) Use proper MNeedle dor fabre and
thread.

[ 3+ Rethreading correctly .

(4} Readjust thread tension nut,

[ 81 Reset needle correct’y.

[61 Reset  thread  stand  for  thread:ing
smoothiy.

1711 FillinSilicene oil
2. Readjust Needle Guard

{8 F Grind off pohish or replace new oo,

[ 9} Readjust Meedle and Looper

{10 Grind off, polish or replace new one

REASCON

i 1§ Wrong threading

1 2 } Needie installed wrong

i 3 I Inadequate thread tension

{4 ] Losper point is damaged

{ 5 ) Needle is bended

| 6 | Wrang installed Needle Guard

| 7 } Wrang relation of Needle and Looper

CORRELT

{ 1) Rethreading correctly.

{2 Reset Neadle correctly.

{ 3 | Readjust Thread Taension Nut.
(4} Aeplace new one.

{ 5 1 Replace new one.

{ 6 ) Readjust Neadle Guard

{ 7 | Readjust Needle and Laoper

CORRECT

{1} Usar un hiig de mejor cahdad

{2} Usar un ti'o apromado

['3) Enhebrar correctamente .

143 Ajustar carrectamente la tension del
hila

15} Colocar 12 aguia correctamente

18] Colocar correctaments el porta-conos
de forma que el halo salgs suavemente

[ 7] 1. Porersilicona en el depdsita
2. Ajustar correctaments  fos  salva

agujas

{81 Pulir o cambiar por unos en buen
estadn

(9} Sincronizar correctamen te¢ aguja-ancora

C10) Pubr 0 cambuar por olros en boen

estado

CAUSE

[ 1] Enhebrado incarrecto

{2 Aguja mal puesta

1 31 Tensdn del hilo incorrecta

1 4} Ancora despuntada

15} Aguja boblada

{6} Posicion incorrecta de los salva-agujas
{ 7) Desincranizacion Agujas-Ancora

CORRECT

{1} Enhebrar ia maguina correctamente

| 2 } Colocar la aguja correctamente

{ 3} Ajustar correctamente en |os postes o
tira-hilos

{4} Cambiar por una nueva

1 5} Cambiar par una en buen estado

i B} Ajustar correctamente |os salva-agujas

{ 7} Sincroruzar correctamente  Agujas
Ancora

REMEDIOS

111 Utilrser un fil de bonne cuatite

121 Utihiser "aiguille que convient au trssu
et my il

I 3} Refaire I'enfitage lvair schémal

[ 4} Réajuster l'ecrou du regle tenson

[ %] Fixer 'aiguille dans le bon sens

{6 ) Aemonter le porte cones lvoer schéma
de mon tage )

{74 1. remplir le réservoir de silicone
2. régjusler | garde aiguille

{8 F Polhr ou remptacer

{9t Réajuster 'aiguille et e crochet

{10t Polir, mecler ou remplacer

CAUSAS

1 1) Mauvais enfilage

{ 2 } Mauvaise fixation de "aiguille

i 3} Tension du fil inadéquate

{4} Pointe du crochet épointée

15} Aiguille tordue

{6 ) Garde-aiguille mal fixé

{7 ) Mauvaise relation entre aiguille et e
crochet

REMEDIOS

1 1} Refaire I'enfillage lvair schérmna)

i 2 } Revoir la fixation de ['aiguille

[ 3 ) Réajuster I'écrou du régle tension

{4} Le remplacer par un neuf

[ 5} Laremplacer par une neuve

{6 | Reajster | garde-aiguille

{ 7 } Revoir 1a relation entre l'aiguille et le
crochet

SOLUGAC:

{1} Utilize um fio de boa gualidade

(7] Utilize a agulha que convém ao tecido
e ao fio.

(3] Volte a enfiar {ver esquema}

{4) Reajuste & porca de tensao

{f) Fixe a agulha correctamente

il Volte a montar ¢ porta—cones (ver es
quema de montagem)

(71 1. Encha o reservatdrio com silicone
2. Raajuste a agproteccio da agutha
i8) Proceda ao polimenta ou 4 substituigaa

[9) Reajuste a aguiha e a lancadeira
My Proceda ao polimento, raspagem ou
substituicao

CAUSA:

1) Mau enfiamento

{2) M4 colocacao da agulha

{7) Tensao do fio inadequada

{4) Ponta da Iangadeira danificada

i5) Agulha torta

{6) Protecgan da agulha mat colocada

{7} M4 relacho entre & agulha e a
lancadeira

SOLUGAC:

(1] Volte a enfiar [ver esquema)

12) Reveja a colocagao da agulha

{3 Reajuste & porca de tensao

i4) Substitua a por uma nova

[5) Substitua—a par uma nova

{6) Reajuste a protecgac da agulha

{7) Reveja a relagac entre a agulhaaslan-
ladeidaira
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REASCN

{1} Wrong needle size.

| 2 | Needte installeg wrong

13 ) Needle is bended.

| 4 } Wrong relation with Needle Guard

[ 5} Wrong ratation with Needle Guard

{6 ) Needle does not center the needie siot
of Needle Ptate or Presser Foot

CORRECT
{1} Use properly needle for fabric and
thread.

{ 2 | Reset needle correctly,

{ 3 | Replace new needte,

{ 4 } Readjust Necdle Guard

| 5} Readjust Needle Guard

{6} Readjust the Meedle Plate and FPresser
Faot,

REASON

11 1 Inferior quality of thraad

{2 ) Thread rs thuckar than Meedle hole

{ 3 P Wrang threading

{4} Thread tension s too strong

t B} Needle installed wrong

{6} Thread Stand installed wrong

(7] Over heat of Meedle 1. No silicone
ail 2. Wrong setting of Needle Guard

[8) Thread Disc or Guide is burred

19 Wrong relation of Needle and Looper

{10] Nerdile, Looper, Needle Plate  and
Guide is burred

CAUSE

{1} Medida incorrecta de |a aguja
1 2} Aguja mal puesta

{ 3} Aguja doblada

{4 ) Posicion  incorrecta del salva-agujas
posterior

{5 ) Posicion incorrectal det  salva-agujas
fron tal

{6} Laaguja no esta centrada en sus ranuras
de !a placa-aguja o pata prensatelas

CORRECT
1 1] Usar la aguja apropiada parat el género
v el hita,

{ 2] Colocar la aguja correctamen te

{ 31 Cambiar por una nueva

{4 ) Ajustar correctamente salva-aguias pos-
tersoy

{5} Ajustar
frontal

{6 ) Centrar la aguja correctamente

correctamente  salva-agujas

CAUSE

[ 1) Mala calidad del hilo

[21El hldo es grueso para el oo de la
aguja

I 31 Maquina mal enhebradg

4} Mucha tension en ¢l hilo

15 ) Mal puesta la aguia

{6} Mal colocado el porta-conos

{7} Calentamiento en la aguja 1. No hay
sihcana 2. Mal colocadas los salva-
squjas

1 B + Rebabas en tos discos tension guia-hetos

(9] Desincron 2acion aguja-ancors

110] Rebabas en la aguja, ancora, piaca
Aaguja o algun guia-hiloa

CAUSAS

{1} Grosseur d'aiguille ne convenant pas,

{ 2 ) Mauvais positionnerment de "giguille,

13} Aiguille tordue,

[ 4} Mauvgais rapport entre |'aiguille et la
gardsa,

{5} L'aiguile n'est pas centrée par rapport
au trou de la plague ou du pied.

{61 Enfiler le bout de Vaiguille dans e
milieu de la rainure.

AEMEDIOS

{1} Utiliser une aiguille et un fil gui
coniennent,

{ 2} Fixer |'aiguille dans le bon sens,

{3 | Remplacer "siquilte.

{ 4} Reajuster la garde aiguilie,

1 5} Réajuster 12 plaque aiguille et
pied prasseur.

-]

CAUSEAS

{1} Ful de manvaise quahts,

{ 2} &l plus gros que be chas de Vaguille.
t 3t Mauvars enfitage.

{4} Tension du fil trop forte

{5} Adguilte mal positionnée

[ 6] Porte-chnes mal installé

{7} Echauffemint de I"aiguille
1. pas de sibcone
2. garde-aiguilte mal fixg

{81 Bavures sur les disques de fension et
du passe fit

{ B} Mauvass rapport entre Uaiguitie et e
erochet

{100 Surface  rugueuse de {"aguille, du
crochet, de la plague ou du passe-fil

09

CAUSA:

(1) Tamanho de agutha errado

{2) M4 colocacac da agulha

(3) Agulha torta

4) M4 relagao entre a agulha & a re-
spectiva proteccao

(50 A aguiha nao estd centrada
relativamente so orificio da placa ou do
calcador.

{6) Fie da agulha insee no centro de
fosso do peca da agulha so cheio do
centro.

SOLUCAC:

{1) Utilize uma agulha & fio conveniantas

{2) Fixe a agulha no sentido correcto

12} Substitua a agulha

{4) Reajuste a proteccao da agulha

(5 Reajuste a placa da agulha e o cal-
cador.

CAUSA;

(1) Fie de méd qualidade

{2) Fio mais grosso que o orificio da agul-
ha

{3] Mau enfiamento

14) Tensao excessiva do fio

5! Agulha mal colocada

{6 Porta—cones mal instalado

{7} Sobre —aguecimentc da agulha
1. Falta de silicone
2. Protecgac da agulha mal fixada

i8] Rebarba nos discos de tensao e no
passa—fios

{99 Ma relagao entre a agulha e a
langadeira

il Superficie rugose da agulhao, da
lancadeira, da placa ou do pass-fios.
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REASON
{ 1) Wrong threading
{2 ) Thread is thicker than Needle hole

{3} Tension Disc do not press thread pro-

perly
{ 4} Meedle thread is not lubricated
| 5} Wrong setting of Needle and Loopers

CORRECT

{ 1] Rethreading corractly.

[ 2} Use proper Needle

{ 3 } Reset Tension Disc properly
L4} Fill silicone oil

{ 5 } Readjust Needle and Loopers.

REASON
{ 7 | Wrong threading
{ 2 } Thread Stand installed wrang
{3 ) Lower Knife installed wrong
[ 4} Knives do not trim neatly.
1. Knives instatled wrang
2. Bull Sower Knife
{ 5§ Thread Disc or Guide is burred
{ 6 ) Needl point s damaged
{71 Inadeguate thread tension
{ 8 ) inadequate height of Feed Dogs

CAUSE

(1] Enbebrado incorrecto

{2} El hilo es gruesc para el ojo de la
aguja

13} Los discos de tension no sujetan el
hilo correctaments

{4} El hilo aguja no estd lubrificado

[ 51 Aguja o dncoras mal ajustadas

CORRECT

{ 1 } Enbebrar correctamente

{ 2 } Usar un hilg apropiadao

{34 Adjustar correctamente los postes de
tension

{4 ) Poner sihcona en el deposito

{5} Ajustar correctaments la altura barra-
aguja
Ajustar correctaments la sincroniza-
cion de las ancoras

CALUSE
{1} Enhebrado incorrecto
1 2} Mal colocado et portaconas

{3} Mal colocada la cuchilla inferior

1414 Las cuchillas no cortan correctamente
1. Cuchillas mal puestas
2. Cuchillas mal afiladas

[ 5] Rebabas en los discos de tension quia-
hile

{ 6} Aguja despuntada

{7 ) Teasion del hilo incarrecta

{81 Alturn incorrecta de bas dientes

CAUSAS

{ 1) Mauvais enfitage

{2) Le fil est plus gros gue le chas de
I'aiguille

[ 3} Pression des disques de tension in-
adéquate

1 4} Le fi) d’aiguille n'est pas lubrifié

L 51 Aiguille et crochet non synchronises

REMEDIOS

[ 1) Revoir I'enfitage

{ 29 Utitiser une agwlie gui convient au
fil et au tissuw

{ 3 1 Réajuster les disques de tension

{ 4 } Remplir te réservoir de silicong

{ B ) Réajster le rapport entre les deux
elements

CAUSAS

1 1} Mauvais enfilage

{ 2 ) Mauvais montage di couteau intérieur
{3} Couteaux coupent mal

{4 ] Couteaux coupent mal
1. mauvals monlags
2. COuTRaLX EMOUSES

{5 ) Surface  rugueose  des  disques  de
tension et des passes-fil

{ 6 ) Pointe de 1'aiguille émousses

{ 7] Tension de fil inadégquate

[ 8 ) Hauteur des griffes inadégquate

CAUSA:

(1) Mau enfiamento

2) O fio 4 mais grosso gue o orificio da
agulha

(3} Pressac inadequada dos discos de ten-
sap

{4} O fio da agulhs nao estd lubrificado

{5} Agulha e langadeira dessincronizadas

SOLUCKO:

11} Volte a enfiar

{2) Utilize uma agulha que convenha an fic
& ao tecido

{3) Reajuste os discos de tensac

4] Encha o reservatorio com silicone

{5} Reajuste a relagdo entre o0s dois
glemantos

AUSA:
(1) Mau enfiamento
{2) Ma Fixacao da faca inferior
{3) M4 fixacao do porta—cones
i4} As facas cortam mal
1. M4 montagem
2. Facas mal afiadas
151 Supsetficie rugosa dos discos de tensao
e dos passa—fios
{6} Ponta da agulha rombuda
{7y Tensao de fio inadequada
(%) Altura dos dentes inadequada
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CORRECT
{ 11 Rethreading correctly.
12 ) Reset Thread Stand for  threading
smoothly,
{3} Readjust Lower knife.
{4} Correct as follow:
1. Readiu‘st Krives
2. Sharpen or replace new Knives.
{ 5} Grind off, polish or replate new one
{ 6} Replace new. Needle.
{ 7 } Readjust Thread Tension Mut.
i 8 | Readjust Feed Dogs.

REAZON

[ 1] Thread tension is 100 Strong

{ 2} tnadequate pressure of Prasser Foot

{ 3 } trnagequate height of Feed Dogs

{4} Knives do not trim neatly

1 5} Differential feed 15 not maiched

{ B } Needle is too thick

{ 7 ) Seam width is 100 narrow against the
chain — off finger of Needle Flate

CORRECT
{ 1) Readjust Thread Tension Nut,
{ 2 ) Readjust Presser Foot pressure,
{3 ] Readjust Feed Dogs.
(4 ) Aeadjust Knives or sharpen Knives,
1 6} Readjust differential feed ratio.
"6} Use proper MNeedle for fabric and
threati.
{ 7 | Readjust seam width ar replace chain—
off finger,

CORRECT

{ 11 Enhebrar correctamenta

{ 2} Colocar correctamente el portaconos
de forma que e hilo salga suavemente

{ 3 } Colocar correctamen te

{ 41 Corregir cormo sique:
1. Colacar correctamente las cuchillas
2. Afilar o poner unas nuevas

[ 61 Pulir o cambiar por unos en buen
estado

[ 6 ) Cambiar por una nueva

[ 7} Ajustar correctamente la tensign del
hilg

{ 8 ) Ajustar correctamente la asitura de tos
dientes

CAUSE

{ % | Mucha tension en el hilo

{ 2 } Prasidn incarrecta en el prensatelas

{3 Altura incorrecta da los dientes

{4 ) Las cuchillas no cortan correctamente

{ 5} Diferencial incorrecto

{6 ) Aguja muy gruesa

{71 Ef ancho de costura es muy estrecho
o desgastado el dedo formacion de
cadeneta de |a placa-aguja

CORRELCT
{1} Ajustar correctamente la tensién del
hilo

{ 2} Ajustar correctamente ta presidn del
prensatelas

{31 Ajustar correctamente la aftura de los
dientes

{4} Ajustar correctamente las cuchillas o
afilar

{5 ) Ajustar correctaments el diferancial

16} Usar |a aguja apropiada para &l género
v al hilo

{7 ) Ajustar gl ancho de costura © cembiar
el dedo formacidn de cadeneta de la
placa-aguja

REMEDIOS
[ 1) Revonr lenfilage, se conformer au
schéma
[ 2] Remanter e porte-cones {vair schémal
{31 Réajuster le coutean inferieur
{4} Rectifier cormime suit:
1. réajuster les couteaux
2. les affuter ou les remplacer
{5} Poiir, meuler ou remplacer
{ 6} Remplacer aiguille
{ 7 } Réajuster 'écrou du regle-tension
1 8} Reagjuster tes griffes

CALSAS

[ 1) Tension ge til trop forte

{ 2} Pression du pied inédéguate

{ 3 ) Hauteur des griffes inadéguate

{4} Couteaux coupent mal

{ B ) Griffe diffdrentielte mal réglée

{6 ) Aiguille trop grosse

{7} Largeur de couture trop étroite 5 la
sortie du doit maitleur

REMEDIDS

{ 1} Reajuster }'écrou du régle tension

{ 2 } Reéajuster ja pression du piedpresseur

{ 3} Réajuster les griffes

[ 4} Péajuster les couteaux Gu les affuter

| 5} Réajuster le rapport du différentie

{ 6} Utitiser 'aiguille qui convient au tissu
et fil

| 7Y Raéajuster |la larpeur du  suriet ou
remplacer le doit maitleur

SOLUCAQ:

{1) Volte a enfiar { ver esquema)

it Reajuste a faca inferior

2} Volte 8 montar o porta- conas {ver es-
guemnal

(4) Rectifique dop seguinte modo:
1. Reajuste as facas
2. Afie. as ou substitua—as

(5) Proceda ao pelimento, raspagem ou
substituicao

(6] Substitua a aguiha

(7] Reajuste a porca de tensao

(4] Reajuste os dentes

CAUSA:

(1) Tensac excessiva do fio

i2) Pressao incorrecta do calcador
i3] Altura dos dentes inadegquada
i4} Facas cortam mal

i3} Dente difersncial mal regulado

6} Agulha demasiado grossa

[7) Largura da costura demasiado estreita 4
saida do dedo da placa da agulha

SOLUGAG:

{1) Reajuste a porca de tensao

{2) Reajuste a pressao do calcador

i3] Reajuste os dentes

i4) Reajuste as facas ou afie--as

{5) Reajuste a relagao do diferencial

{6) Utilize a agulha que corvém ao tecido
8 fio

17) Reajuste a largura da costura ou sub-
stitua o dedo de formagas do né
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REASON

[ 11 Presser Foot installed wrong

{ 2} Inadequate uming of Looper Thread
Cam

{3) Double Chain Looper installed wrong

i 4 ) Wrong threading

{ B ) Inadeguate thread tension

{6 ! Wrong relation of Meedle and Looper

{71 Needle Plate Thread Disc or Presser
Foot is burred,

{ 8] Thread tension disk is rough.

CORRECT

{ 1] Reset Presser Foot corractly.

{ 2 ) Readjust Looper Thread Cam.

[ 3} Reset Double Chain Looper correctly.
{ 4 ] Rethreading correctly.

{ 5 ) Readjust Thread Tension Nut.

| 6 | Readjust Needle and Looper.

{ 7 1 Grind off, polish ar replace new ong.
| 8 | Polish thread tension disk.

CUASE

{ 1 | Mal colocada la pata prensatelas

{ 21 Mala sincronizacion de excéntrico tirs-
hilos ncora

{3} Mala sincronizacidn ancora puntada
a1

{ 4 ) Enhebrado incorrecto

{ 5} Tensidn del hito incaorrecto

1 6 ) Aguja o ancoras mal ajustacas

{ 7 ) Rebabas en la placa-aguja, discos de
tensidon o pransatelas

{81 Pieza de Control ya fue aspera.

CORRECT

{71 Ajustar correctamente la .pata pre-
nsatelas

12 Ajustar correctameante el excéntrico
tira-hiios a3ncora,

{31 Sincronjzar corractamente gl ancora
puntada 401

{4 ) Enhebrar correctamente

{5} Ajustar correctamente |a tensidn del
hilg

{ & ] Sincronizar correctamente  agujas-an-
coras

{ 7 ) Pulir o cambiar por piezas nugvas

{ 8 ) Suavizar y pulir can papal da lija.

CaUSAS

{1} Mauvais montage du ped presseur

{ 2} Synchronisation de ta came du fil du
crochet inadéquate

{ 3 ) Mauvaise fixation du crochet double-
chaingtte

! 4} Mauvais enfilage

{5} Tension de fil inagéquate

{ B} Mauvaise relation entre I'aiguille et lg
crochet

| 7 ¥ Surface regueuse des disques de tension
de la plaque aigu!le ou du pied presseur

18] La feuille de contrale est dé&ja rugua

use.

REMEDIOS

{ 1} Corriger le montage du pied presseur

{ 2} Réajuster la cam du fil du crochet

{2} Réajuster le crochet ouv doublech-
ginettg

{4 | Refaire 'enfilage

{ 5 | Reéajuster |'dcrou ou régle tension

iR | Regler la ratation entre le crochet et
I'aiguille

{ 7 } Polir, meuler ou remplacer les piéces

{ 8 Wiiliser un papier de verra pour ia

fratter et la polir.

CAUSA;

(1} M4 montagemn do calcador

{2} M4 sincronizacao do excéntrico do fio
da langadeira

3] Ma fixagao da lancadsira de ponto
duple em cadaia

{4} Mau enfiamento

{5} Tensac de fio inadequada

) Ma relagao entre a agulha & a
lancadsira

{7) Superficie rugosa dos discos de tensao
da placa da agulha ou do calcador

(8} A talhada de mandoe ja estava
grosseiro.

SOLUCAO:

(1) Rectifiqgue a montagem do calcador

{2} Reajuste o excéntrico do fio da langadeita

{3} Reajuste & lancadeira de porto duplo em
cadeia

4) Volte a enfiar

{5) Reajuste & porca de tensao

{6) Reajuste a relagao entre a lancadeirz e &
agulha

{7} Procets ao polimento, raspagem ou
substituigas das pecas

8) Usa o atgodéc a Tira-se por fica liso e
lanca para lustre.
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